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Abdichtungssystem fur den Zwischenraum im Ubergangsbereich zweier 
Brunnenrohre unterschiedlicher Durchmesser, insbesondere eines oberen 
Stutzrohres groBeren Durchmessers mit einem unteren Filterrohr (2) kleine- 
ren Durchmessers, und Montagewerkzeug (1) zur Herstellung der abdich- 
tenden Verbindung, gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 
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15 


20 


a) eine Aufnahmemuffe (3), die drehfest auf dem freien oberen Ende 
des unteren Filterrohres (2) kleineren Durchmessers festlegbar ist 
und zumindest einen in radialer Richtung aus ihrer Mantelflache her- 
ausragenden Verriegelungszapfen (4) aufweist; 

b) eine Abdichthiilse (6), die auf die Aufnahmemuffe (3) aufschiebbar 
ist und eine in ihrem unteren Rand ausmundende, zur Aufnahme des 
Verriegelungszapfens (4) dienende Verriegelungsnut (7) aufweist, 
die einen im Uhrzeigersinn ansteigenden Spannabschnitt (7a) und 
einen sich hieran anschliefcenden axialen Rastabschnitt (7b) auf- 
weist; 
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eine Werkzeugfuhrung (10) in Form eines Rohrstutzens, der mit der 
Abdichthiilse (6) axial fluchtet, mit deren oberen Ende fest verbun- 
den ist und auf seiner Mantelflache in einer unteren Querschnitts- 
ebene mit einem Spannring (14) zugeordneten Verriegelungsnasen 
(11) und in einer oberen Querschnittsebene mit zumindest einem 
dem Montagewerkzeug (1) zugeordneten Aufnahmezapfen (12) be- 
stuckt ist; 

eine ringformige Dichtung (13), die mit ihrer Unterseite auf einem 
das untere Ende der Werkzeugfuhrung (10) radial uberragenden Wi- 
derlager (8) aufliegt und auf ihrer Oberseite uber den auf die Werk- 
zeugfuhrung (10) aufgeschobenen Spannring (14) axial beauf- 
schlagbar und dadurch in ihrem Durchmesser so weit vergroBerbar 
ist, dass sie abdichtend gegen die innere Mantelflache des oberen 
Stutzrohres anpressbar ist, wenn der Spannring (14) seine Spann- 
stellung unter den Verriegelungsnasen (11) der Werkzeugfuhrung 
(10) einnimmt; 

das Montagewerkzeug (1) weist einen glockenformigen Grundkorper 
(17) auf, der mit seinem oberen Ende drehfest an einem Bohrge- 
stange festlegbar ist, einen AuBendurchmesser aufweist, der kleiner 
ist als der Innendurchmesser des oberen Stutzrohres, an seinem un- 
teren Rand Umdrehungs-Mitnehmer (16) aufweist, denen im Spann- 
ring (14) Umdrehungs-Mitnahmeflachen (15) zugeordnet sind, und 
der in seinem mittleren Bereich zumindest einen angenahert j-formi- 
gen, den zumindest einen Aufnahmezapfen (12) der Werkzeugfuh- 
rung (10) zugeordneten Schlitz (19) aufweist, der eine erste verti- 
kale, den Aufnahmezapfen (12) und damit die Werkzeugfuhrung 
(10) mit ihrer unteren Abdichthulse (6) bei einer Drehung des Mon- 
tagewerkzeugs (1) entgegen dem Uhrzeigersinn verdrehende Mit- 
nehmerflache (19a) aufweist, einen vertikalen, eine axiale Relativ- 


verschiebung zwischen Grundkorper (17) und Werkzeugfuhrung (10) 
bis zum formschliissigen Eingriff der Umdrehungs-Mitnehmer (16) 
hinter die Spannring-Mitnahmeflachen (15) ermoglichenden Schlitz- 
abschnitt (19b) umfasst und eine zweite vertikale, dem Aufnahme- 
zapfen (12) zugeordnete Anschlagflache (19c) aufweist, die eine 
Verdrehung zum Verspannen der Dichtung (15) in einer Verdreh- 
stellung begrenzt, in der der Spannring (14) die Verriegelungsnasen 
(11) auf der Werkzeugfuhrung (10) untergreift. 

Abdichtungssystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Widerlager (8) fur die Dichtung (13) durch einen auf dem oberen Ende der 
Abdichthulse (6) befestigten Adapterring (8) gebildet ist. 

Abdichtungssystem nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in 
den Adapterring (8) ein O-Ring (9) eingelegt ist. 

Abdichtungssystem nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Spannring (14) einen Kranz kleineren Durchmessers aufweist, der 
mit axialen, nach oben offenen, die Umdrehungs-Mitnahmeflachen bilden- 
den Einschnitten (15) versehen ist, in die die Umdrehungs-Mitnehmer (16) 
des Montagewerkzeuges (1) bei dessen Axialverschiebung gegenuber der 
Werkzeugfuhrung (10) eingreifen. 

Abdichtungssystem nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der j-Schlitz (19) des Montagewerkzeuges (1) eine 
Rastauflage (19d) fur den Aufnahmezapfen (12) beim Transport des am 
Montagewerkzeug (1) hangenden Abdichtungssystems aufweist. 

Abdichtungssystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der j-Schlitz (19) zum Herausdrehen des Montage- 
werkzeuges (1) aus seiner Drehverbindung mit der Werkzeugfuhrung (10) 
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einen entgegen dem Uhrzeigersinn schrag nach unten auslaufenden Ab- 
schnitt (19e) aufweist. 
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Abdichtungssystem fur eine Rohrverbindung und Montagewerkzeug hierzu 


Die Erfindung betrifft ein Abdichtungssystem fur den Zwischenraum im Uber- 
gangsbereich zweier Brunnenrohre unterschiedlicher Durchmesser, insbesondere 
eines oberen Stutzrohres groBeren Durchmessers mit einem unteren Filterrohr 
kleineren Durchmessers, und Montagewerkzeug zur Herstellung der abdichtenden 
Verbindung. 

Ein Brunnen besteht in der Regel aus einem System von Rohren unterschiedlicher 
Durchmesser. Im oberen Teil des Systems im Bereich der nicht Wasser fuhrenden 
Schichten befindet sich ein das Brunnenloch abstutzendes Rohr groBeren Durch- 
messers. Im unteren Teil im Bereich der Wasser fuhrenden Schichten befindet 
sich das Rohr kleineren Durchmessers, in dem Filter vorgesehen sind. Urn das 
Rohr kleineren Durchmessers herum ist das Bohrloch mit Kies befiillt, durch den 
das Wasser uber die genannten Filter in das Rohr kleineren Durchmessers ge- 
langt, in dem sich auch Tauchpumpen befinden, die das Wasser durch Rohre an 
die Oberflache pumpen. Auf einer Strecke von 2 - 3 m iiberschneiden sich die 
Rohre unterschiedlicher Durchmesser. 
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Um zu verhindern, dass Kies bzw. Wasser in der Kiesschicht aufsteigen und so- 
mit Kies und ungefiltertes Wasser uber das obere Stutzrohr in das Innere des Fil- 
terrohres zuruckflieBen konnten, besteht der Wunsch, den unteren Teil beste- 
hend aus dem Filterrohr mit dem ihn umgebenden Kiesmantel gegenuber dem 
5 oberen Teil des Systems, bestehend aus dem Stutzrohr, abzudichten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur eine derartige Bodenabdichtung ein 
wirksames Abdichtsystem zu entwickeln, das sich von oben durch das obere 
Stutzrohr groBeren Durchmessers hindurch montieren lasst. 
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0 Ausgehend von dem eingangs beschriebenen Abdichtungssystem wird diese 
Aufgabe erfindungsgemafc durch folgende Merkmale gelost: 

a) eine Aufnahmemuffe, die drehfest auf dem freien oberen Ende des unteren 
15 Filterrohres kleineren Durchmessers festlegbar ist und zumindest einen in 

radialer Richtung aus ihrer Mantelflache herausragenden Verriegelungszap- 
fen aufweist; 

b) eine Abdichthulse, die auf die Aufnahmemuffe aufschiebbar ist und eine in 
20 ihrem unteren Rand ausmundende, zur Aufnahme des Verriegelungszap- 

a. fens dienende Verriegelungsnut aufweist, die einen im Uhrzeigersinn an- 

™ steigenden Spannabschnitt und einen sich hieran anschlieSenden axialen 

Rastabschnitt aufweist; 

25 c) eine Werkzeugfuhrung in Form eines Rohrstutzens, der mit der Abdichthul- 
se axial fluchtet, mit deren oberen Ende fest verbunden ist und auf seiner 
Mantelflache in einer unteren Querschnittsebene mit einem Spannring zu- 
geordneten Verriegelungsnasen und in einer oberen Querschnittsebene mit 
zumindest einem dem Montagewerkzeug zugeordneten Aufnahmezapfen 

30 bestuckt ist; 


3 

d) eine ringformige Dichtung, die mit ihrer Unterseite auf einem das untere 
Ende der Werkzeugfiihrung radial uberragenden Widerlager aufliegt und auf 
ihrer Oberseite iiber den auf die Werkzeugfiihrung aufgeschobenen Spann- 
ring axial beaufschlagbar und dadurch in ihrem Durchmesser so weit ver- 
grolSerbar ist, dass sie abdichtend gegen die innere Mantelflache des obe- 
ren Stiitzrohres anpressbar ist, wenn der Spannring seine Spanpstellung 
unter den Verriegelungsnasen der Werkzeugfiihrung einnimmt; 

e) das Montagewerkzeug weist einen glockenformigen Grundkorper auf, der 
mit seinem oberen Ende drehfest an einem Bohrgestange festlegbar ist, ei- 
nen AuBendurchmesser aufweist, der kleiner ist als der Innendurchmesser 
des oberen Stiitzrohres, an seinem unteren Rand Umdrehungs-Mitnehmer 
aufweist, denen im Spannring Umdrehungs-Mitnahmeflachen zugeordnet 
sind, und der in seinem mittleren Bereich zumindest einen angenahert j- 
formigen, den zumindest einen Aufnahmezapfen der Werkzeugfiihrung zu- 
geordneten Schlitz aufweist, der eine erste vertikale, den Aufnahmezapfen 
und damit die Werkzeugfiihrung mit ihrer unteren Abdichthulse bei einer 
Drehung des Montagewerkzeugs entgegen dem Uhrzeigersinn verdrehende 
Mitnehmerflache aufweist, einen vertikalen, eine axiale Relativverschie- 
bung zwischen Grundkorper und Werkzeugfiihrung bis zum formschlussi- 
gen Eingriff der Umdrehungs-Mitnehmer hinter die Spannring-Mitnahme- 
flachen ermoglichenden Schlitzabschnitt umfasst und eine zweite vertikale, 
dem Aufnahmezapfen zugeordnete Anschlagflache aufweist, die eine Ver- 
drehung zum Verspannen der Dichtung in einer Verdrehstellung begrenzt, 
in der der Spannring die Verriegelungsnasen auf der Werkzeugfiihrung un- 
ter g re if t. 


Die angegebenen Umdrehungsrichtungen bzw. der hierauf bezogene Verlauf der 
Schlitz- und Nutfiihrungen konnte auch jeweils in umgekehrter Richtung erfolgen. 


Zur Montage des erfindungsgemaBen Abdichtsystems wird das an einem Bohr- 
gestange festgeschraubte Montagewerkzeug mit dem an ihm hangenden Ab- 
dichtsystem uber das Bohrgestange durch das obere Rohr groBeren Durchmes- 
sers abgesenkt, bis das Abdichtsystem mit seiner Abdichthulse auf der Aufnah- 
memuffe des unteren Rohres kleineren Durchmessers aufsetzt. Durch eine uber 
das Bohrgestange auf das Montagewerkzeug ausgeubte Verdrehung wird die 
Abdichthulse gegenuber der Aufnahmemuffe so verdreht, dass deren Verriege- 
lungszapfen in die Verriegelungsnut der Abdichthulse eintreten und uber den 
Spannabschnitt der Verriegelungsnut bis in deren Rastabschnitt gefuhrt werden 
konnen, wodurch die Abdichthulse auch vertikal relativ gegenuber der ortsfest 
bleibenden Aufnahmemuffe nach unten gezogen wird. Die Drehbewegung des 
Montagewerkzeuges zur Fixierung der Abdichthulse auf dem unteren Filterrohr ist 
dann beendet, wenn die Verriegelungszapfen der Aufnahmemuffe in den genann- 
ten Rastabschnitt der Verriegelungsnut der Abdichthulse einrasten. Die Abdicht- 
hulse ist dann gegenuber dem unteren Filterrohr drehfest fixiert. 

AnschlieBend erfolgt dann die Spannung der Dichtung durch Dreh- und Druck- 
bewegungen des Montagewerkzeuges, das hierbei eine vertikale Relativverschie- 
bung sowie eine relative Verdrehbewegung gegenuber der Werkzeugfuhrung 
ausiibt. Durch den auf das Montagewerkzeug uber das Bohrgestange ausgeiibten 
Vertikaldruck wird der Spannring und damit der unter ihm liegende Dichtungsring 
vertikal druckbeaufschlagt, wodurch sich der Durchmesser des Dichtungsringes 
soweit vergroBert, dass der Dichtungsring abdichtend gegen die Innenwandung 
des oberen Rohres groBeren Durchmessers gedruckt wird. Zur Fixierung dieser 
Abdichtposition wird das nach unten gedriickte Montagewerkzeug gedreht und 
verdreht hierbei uber seine Umdrehungs-Mitnehmer den Spannring, bis dieser mit 
seinen Verriegelungsflachen die auf der verdrehfesten Werkzeugfuhrung sitzen- 
den Verriegelungsnasen verriegelnd untergreift. Das Montagewerkzeug wird dann 
aus seinem Verdrehformschluss mit dem Spannring durch Anheben, also durch 
eine axiale Hubbewegung entkuppelt und dann durch eine Drehung von den Auf- 
nehmerzapfen der Werkzeugfuhrung gelost. 


Das Montagewerkzeug kann dann uber das Bohrgestange wieder nach oben ge- 
zogen werden; das Abdichtsystem bleibt im Rohrsystem zuruck. 


Weitere Merkmale der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspruche und sind in 
5 Verbindung mit weiteren Vorteilen der Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbei- 
spieles naher erlautert. 

In der Zeichnung ist eine als Beispiel dienende Ausfiihrungsform der Erfindung 
dargestellt. Es zeigen 
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^ Figur 1a ein Montagewerkzeug mit einem an ihm hangenden Abdicht- 

T 

system in Seitenansicht; 
Figur 1b einen Schnitt gemaB der Linie B-B in Figur 1a; 

15 

Figur 1c in etwas vergroSertem MaSstab die Schnittdarstellung gemalS 

Figur 1b in perspektivischer Darstellung; 

Figur 2a das obere, mit einer Aufnahmemuffe bestuckte Ende eines 

20 unteren Filterrohres in Seitenansicht; 

^ Figur 2b einen Schnitt gemalS der Linie A-A in Figur 2a; 

Figur 2c die Darstellung gemalS Figur 2a in schaubildlicher Darstellung; 

25 

Figur 3a in vergroSertem MaBstab das Montagewerkzeug gemaB Figur 

1 in Alleinstellung; 


Figur 3b 
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einen Schnitt gemalS der Linie X-X in Figur 3a; 


Figur 4a 


in einer Explosionsdarstellung das Abdichtsystem gemafc Figur 
1 in Seitenansicht; 


Figur 4b einen Schnitt gemaG der Linie X-X in Figur 4a; 

Figur 4c die Schnittdarstellung gemalS Figur 4b in perspektivischer 

Darstellung; 

Figur 5a das auf das untere Filterrohr gemaS Figur 2 aufgesetzte Ab- 

dichtsystem gemafc Figur 1 mit dem Montagewerkzeug in das 
Abdichtsystem fixierender Stellung; 

Figur 5b einen Schnitt gemaB der Linie A-A in Figur 5a; 

Figur 5c die Schnittdarstellung gemaB Figur 5b in perspektivischer 

Darstellung; 

Figur 6a das mit dem unteren Filterrohr verbundene Abdichtsystem im 

gespannten Zustand; 

Figur 6b einen Schnitt gemalS der Linie A-A in Figur 6a und 

Figur 6c die Schnittdarstellung gemaB Figur 6b in perspektivischer 

Darstellung. 

Figur 1 zeigt das Absenken eines Montagewerkzeuges 1 mit einem an ihm han- 
genden Abdichtsystem auf das obere Ende eines in Figur 2 dargestellten Filter- 
rohres 2 zu dessen abdichtender Verbindung mit einem oberen, in den Zeichnun- 
gen nicht naher dargestellten Stutzrohr groBeren Durchmessers, das das Filter- 
rohr 2 kleineren Durchmessers auf einer Strecke von etwa 2 - 3 m uberschnei- 
det. Es handelt sich also um ein Abdichtungssystem fur eine Verbindung zweier 


Brunnenrohre unterschiedlicher Durchmesser und um ein Montagewerkzeug zur 
Herstellung der abdichtenden Verbindung. 

GemaB Figur 2 ist auf dem freien oberen Ende des unteren Filterrohres 2 eine 
Aufnahmemuffe 3 drehfest festlegbar, die mit zwei sich gegenuberliegenden, aus 
ihrer Mantelflache radial herausragenden Verriegelungszapfen 4 bestiickt ist. Das 
Filterrohr 2 ist in seinem oberen Endbereich auf seiner Mantelflache mit drei um- 
fangsversetzt angeordneten Zentrierflugeln 5 bestiickt. 

Das in Figur 4 in Explosionsdarstellung gezeigte Abdichtsystem umfasst eine Ab- 
dichthulse 6, die auf die Aufnahmemuffe 3 des Filterrohres 2 aufschiebbar ist 
und zwei sich gegenuberliegende, jeweils in ihrem unteren Rand ausmiindende, 
zur Aufnahme der Verriegelungszapfen 4 der Aufnahmemuffe 3 dienende Verrie- 
gelungsnuten 7 aufweist. Jede Verriegelungsnut 7 umfasst einen im Uhrzeiger- 
sinn ansteigenden Spannabschnitt 7a und einen sich hieran anschlielSenden 
axialen Rastabschnitt 7b. 

Auf dem oberen Rand der Abdichthulse 6 ist ein Adapterring 8 groSeren Durch- 
messers festgelegt, der zur Aufnahme eines O-Ringes 9 sowie zur Festlegung 
des unteren Endes einer in Form eines Rohrstutzens ausgebildeten Werkzeugfiih- 
rung 10 dient, die in montierter Stellung mit der Abdichthulse 6 axial fluchtet. 
Die Werkzeugfuhrung 10 ist auf ihrer Mantelflache in einer unteren Querschnitts- 
ebene mit Verriegelungsnasen 1 1 und in einer oberen Querschnittsebene mit 
zwei sich gegenuberliegenden Aufnahmezapfen 12 bestiickt, deren Funktion spa- 
ter erlautert wird. 

Das Abdichtsystem umfasst ferner eine ringformige Dichtung 13, die auf dem fur 
die Dichtung 13 ein Widerlager bildenden Adapterring 8 aufliegt und auf ihrer 
Oberseite iiber einen auf die Werkzeugfuhrung 10 aufgeschobenen Spannring 14 
axial beaufschlagbar und dadurch in ihrem Durchmesser so weit vergroBerbar ist, 
dass sie abdichtend gegen die innere Mantelflache des nicht dargestellten oberen 
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Stutzrohres anpressbar ist. Zur Fixierung dieser Abdichtstellung wird der Spann- 
ring 14 in seine Spannstellung verdreht, in der er mit Arretiernuten die vorste- 
hend beschriebenen Verriegelungsnasen 1 1 auf der Mantelf lache der Werkzeug- 
fuhrung 10 verriegelnd untergreift. Der Spannring 14 weist einen Kranz kleineren 
Durchmessers auf, der mit axialen, nach oben offenen Einschnitten 15 versehen 
ist, in die nachfolgend naher beschriebene Umdrehungs-Mitnehmer 16 des Mon- 
tagewerkzeuges 1 eingreifen konnen. 

Das Montagewerkzeug 1 weist einen glockenformigen Grundkorper 17 auf, der 
mit seinem oberen Ende drehfest an einem nicht naher dargestellten Bohrgestan- 
ge festlegbar ist. Der grofcte AuSendurchmesser des Grundkorpers 17 ist kleiner 
als der Innendurchmesser des nicht naher dargestellten oberen Stutzrohres, 
durch das das Montagewerkzeug 1 zur Herstellung der abdichtenden Verbindung 
mit dem unteren Filterrohr 2 abgesenkt wird. Der Grundkorper 17 ist an seinem 
unteren Rand mit den vorstehend bereits erwahnten Umdrehungs-Mitnehmern 16 
bestiickt. 

Der Grundkorper 17 weist in seinem mittleren Bereich zwei sich gegenuberlie- 
gende j-Schlitze 19 auf, denen die beiden bereits vorstehend genannten Aufnah- 
mezapfen 12 der Werkzeugfuhrung 10 zugeordnet sind. Jeder j-Schlitz 19 weist 
eine erste vertikale Mitnehmerflache 19a auf, die bei einer Verdrehung des Mon- 
tagewerkzeuges 1 entgegen dem Uhrzeigersinn den an ihr anliegenden Aufnah- 
mezapfen 12 und damit die Werkzeugfuhrung 10 mit ihrer unteren Abdichthulse 
6 so verdreht, dass die Verriegelungszapfen 4 der Aufnahmemuffe 3 in den 
Spannabschnitt 7a der Verriegelungsnut 7 der Abdichthulse 6 eintreten, bis sie 
den Rastabschnitt 7b der Verriegelungsnut 7 erreicht haben, wie es Figur 5 er- 
kennen lasst. In dieser Stellung ist dann die Abdichthulse 6 drehfest mit der Auf- 
nahmemuffe 3 und damit mit dem unteren Filterrohr 2 verbunden. 

Jeder j-Schlitz 19 umfasst ferner einen vertikalen, eine axiale Relativverschie- 
bung zwischen Grundkorper 17 und Werkzeugfuhrung 10 ermoglichenden 


Schlitzabschnitt 19b, so dass das vertikal nach unten gedruckte Montagewerk- 
zeug 1 mit seinen Umdrehungs-Mitnehmern 16 in die Einschnitte 15 des Spann- 
ringes 14 und damit hinter die durch diese Einschnitte 15 gebildeten Spannring- 
Mitnahmeflachen eingreifen kann. 

Jeder j-Schlitz 19 umfasst ferner eine zweite vertikale Anschlagflache 19c, die 
eine Verdrehung zum Verspannen der Dichtung 13 in einer Verdrehstellung be- 
grenzt, in der der Spannring 14 die Verriegelungsnasen 1 1 auf der Werkzeugfuh- 
rung 10 untergreift; der zugeordnete Aufnahmezapfen 12 schlagt dann an diese 
zweite vertikale Anschlagflache 19c an. 

Jeder j-Schlitz 19 weist ferner eine Rastauflage 19d auf zur Aufnahme des zuge- 
ordneten Aufnahmezapfens beim Transport des am Montagewerkzeug 1 hangen- 
den Abdichtsystems (siehe Figur 1). 

Zum Herausdrehen des Montagewerkzeuges 1 aus seiner Drehverbindung mit der 
Werkzeugfuhrung 10 weist jeder j-Schlitz 19 einen entgegen dem Uhrzeigersinn 
schrag nach unten auslaufenden Abschnitt 19e auf. 

Zur Montage der abdichtenden Rohrverbindung wird das an einem Bohrgestange 
angeschraubte Montagewerkzeug 1 mit dem an ihm hangenden Abdichtsystem 
in das obere Stutzrohr eingefuhrt und dann mit der Abdichthulse 6 so auf die 
Aufnahmemuffe 3 des unteren Filterrohres 2 aufgesetzt, dass die Verriegelungs- 
zapfen 4 der Aufnahmemuffe 3 in die Verriegelungsnut 7 der Abdichthulse 6 
vermittels einer Drehbewegung des Montagewerkzeuges 1 eingefuhrt werden 
konnen. Nachdem das Abdichtsystem auf diese Weise auf der Aufnahmemuffe 3 
des Filterrohres 2 fixiert worden ist, wird mittels des Bohrgestanges das Monta- 
gewerkzeug 1 auf das Abdichtsystem gedruckt. Hierdurch wird die Dichtung 13 
so zusammengepresst, dass sie sich nach auBen wolbend an die Innenwandung 
des oberen Rohres groSeren Durchmessers driickt und damit das obere Rohr ge- 
gen das untere Rohr abdichtet. 
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Durch anschlieBendes Drehen des Montagewerkzeuges 1 wird die Dichtung 13 in 
dieser Position fixiert, indem der Spannring 14 uber die Umdrehungs-Mitnehmer 
16 des Montagewerkzeuges 1 so verdreht wird, dass er unter die Verriegelungs- 
nasen 11 der Werkzeugfuhrung 10 einrasten kann. 

Nach dem Abdichten und Fixieren der Dichtung des Abdichtsystems wird durch 
eine gegenlaufige Drehbewegung das Montagewerkzeug 1 vom Abdichtsystem 
gelost und mit dem Bohrgestange nach oben gezogen. Das Abdichtsystem ver- 
bleibt in seiner arretierten und gespannten Position im oberen Rohr, wie in Figur 
6 abgebildet. 


Gr/af 


Zusammenfassung 


Die Erfindung betrifft ein Abdichtungssystem fur den Zwischenraum im Uber- 
gangsbereich zweier Brunnenrohre unterschiedlicher Durchmesser und ein Mon- 
tagewerkzeug zur Herstellung der abdichtenden Verbindung. Das Montagewerk- 
zeug (1) wird mit dem an ihm hangenden Abdichtsystem uber ein Bohrgestange 
durch das Rohr groBeren Durchmessers abgesenkt und mit dem Abdichtsystem 
auf eine Aufnahmemuffe auf dem oberen Ende des unteren Rohres kleineren 
Durchmessers aufgesetzt. Durch Verdrehen des Montagewerkzeuges uber das 
Rohrgestange erfolgt eine Fixierung des Abdichtsystems mit dem unteren Rohr. 
Uber das Bohrgestange wird das Montagewerkzeug vertikal nach unten gegen 
einen Dichtring des Abdichtsystems gedriickt, der sich dadurch abdichtend ge- 
gen die Innenwandung des oberen Rohres groSeren Durchmessers anlegt. Diese 
Abdichtposition wird durch Verdrehung des Montagewerkzeuges in einer Rich- 
tung fixiert; durch Verdrehung des Montagewerkzeuges in die andere Richtung 
wird das Montagewerkzeug von dem Abdichtsystem gelost und uber das Bohr- 
gestange wieder nach oben gezogen. 
(Figur 5a) 
Gr/af 









